
 Argamassa de chapisco fluída para projecção mecânica. Permite atingir toda a superficíe em 
contínuo, inclusive reentrancias, relevos e panos irregulares devido à remoção (Picagem) 
do reboco antigo. 

 Consolida a superfície em todas as direções e prepara o suporte para receber rebocos de 
cal. 

 Permite uma ancoragem eficiente de outros rebocos de enchimento/finalização. 

 Compatível com rebocos antigos de pedra e cal. 
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PROPRIEDADES 

CARACTERIZAÇÃO  DO  
PRODUTO / UTILIZAÇÃO 

Argamassa de reboco de cal hidráulica, para a realização de 
chapisco/ancoragem/consolidação, Classificação: GP CS III Wc0 argamassa fluida, para a 
preparação de suportes antigos de pedra e cal. Aplicação à pistola/máquina projetar. 
Granolumetria ≤ 1,5 mm. Cor bege. 

REB01177 

COMPOSIÇÃO 

SUPORTE Edifícios antigos de fachadas de pedra à vista, juntas de pedra em construção 
contemporânea, adobe, taipa, suportes antigos de um modo geral. 

Composto por cal hidráulica, cargas minerais e adjuvantes específicos. 

Reboco de Cal Hidráulica  fluída para a realização do chapisco /ancoragem / consolidação por 
projecção. 

Argamassa 
pronta 

Projecção  à 
máquina 

Aplicação em 
interiores/exteriores 

Argamassa de 
reabilitação 

Chapisco / 
ancoragem /

consolidação 

Aplicação 
fluída 

PREPARAÇÃO DO SUPORTE  Verificar a solidez do suporte e em casos de dureza duvidosa, erosão e materiais soltos, 
proceder à picagem do mesmo;  

 Após a remoção do revestimento danificado é aconselhável efectuar um lavagem com 
máquina de baixa pressão para remoção de sais e poeiras. Deixar secar; 

 Garantir que o suporte está isento de poeiras, óleos, descofrantes, materiais soltos; 

 Verificar o bom estado do suporte: proceder ao enchimento de desnivelamentos 
acentuados, fendas e orifícios; 

 Analisar a absorção do suporte e em superfícies de grande absorção e/ou tempo quente ou 
ventoso, humedecer previamente; 

 Evitar a aplicação de reboco sobre paredes quentes ou encharcadas de água; 

 Em zonas de transição com materiais de alvenaria diferentes (por ex.: pedra/tijolo), topos 
de parede e mudança de secção, deve-se armar as paredes com rede (por ex.: fibra de vidro). 
O reforço de esquinas com calha-perfil aramada é também recomendável; 

 Anular possíveis infiltrações de água pelos beirados, descargas de água, caleiras, rufos e 
telhados; 

 Minimizar a humidade ascendente das paredes, atuando sobre as fontes de humidade 
adjacentes. 

 Verticalidade de paramentos: O desvio deverá ser inferior a 15 mm em 3 m de altitude 
(controlo com o fio de Prumo); 

 Planimetria de paramentos: o desvio deverá ser inferior a 6 mm em 2 m de longitude 
(controlo com a régua de 2 m).  
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DADOS TÉCNICOS 

Estes resultados foram obtidos em laboratório, em condições normalizadas e podem variar 
conforme as condições ambientais e de aplicação. 

Apresentação da argamassa: Pó seco. 

Granulometria: ≤ 1,5 mm 

Aplicação: Interior/Exterior 

Cor: bege 

Temperatura para a aplicação: 5 ºC a 30 ºC 

pH: 13 

Peso específico aparente do pó: 1,50 Kg/dm3 

Peso volúmico da argamassa fresca: 1,80 Kg/m3 

Peso volúmico da argamassa endurecida: 1400 Kg/m3 

Tempo de repouso após mistura: 5 min. 

Tempo de utilização da massa: 30 min. 

Espessura mínima da camada: 3 cm 

Espessura máxima da camada: 1 cm 

Espessura máxima final: 1 cm 

Tempo de espera para aplicação do reboco seguinte: min. 72 horas  

Rendimento: 6,1 Kg pó/(m2 x 4mm de espessura) 

Limpeza: utilizar água 

Embalagem: Sacos de papel de 25 kg; Palete de 1400 kg (56 unidades) 

Conservação: 1 ano, a partir da data de produção, em embalagem original fechada e ao abrigo  do 

calor e da humidade. 

INSTRUÇÕES DE APLICAÇÃO  Amassar Primeplaster-Cal HPF com aproximadamente 5,3 litros de água (por saco de 25 Kg) 
manualmente ou com um batedor electrico lento, até obter uma massa homogénea, diluída e 
sem grumos; 

 Utilizar água isenta de impurezas; 

 A adição de outros produtos pode comprometer as características da argamassa; 

 Aplicar mecanicamente (pistola de copo ou máquina de projetar) com uma abrangência 
contínua, de baixo para cima; 

 Ao utilizar a mistura em projecção mecânica, o controlo da adição de água é de acordo com 
a mínima quantidade necessária para garantir uma boa trabalhabilidade; 

 A aplicação da argamassa de reboco seguinte, deverá ser executada no mínimo 72 horas 
após a aplicação do chapisco. 

Reboco de Cal Hidráulica  fluída para a realização do chapisco /ancoragem / consolidação por 
projecção. 

OBSERVAÇÕES / EXCLUSÕES  Evitar a aplicação da argamassa de chapisco na presença de tempo frio (temperaturas 
abaixo de 5 ºC), tempo quente e sol intenso (temperaturas acima de 30 ºC) e vento forte; 

 Os pontos de chapisco deverão ter um mínimo de 3 a 5 mm de altura para garantir uma boa 
ancoragem do emboço ou do reboco, sendo aplicada numa única camada, tendo o cuidado de 
efectuar a cobertura total do suporte; 

  Não adicione água em excesso, pois poderá provocar o aparecimento de fissuras e diminuir 
a sua resistência; 

 Em dias quentes, com vento e baixa humidade relativa do ar, proceder ao humedecimento 
superficial do suporte antes da aplicação e 2 horas após a projeção, voltar a humedecer 
para promover a hidratação do reboco; 

 A aplicação do emboço ou da argamassa de reboco seguinte, deverá ser executada somente 
após o endurecimento do Primeplaster HPF. 
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Declinamos qualquer responsabilidade se as Instruções mencionadas não forem respeitadas.  
É obrigatória a consulta da Ficha de Segurança do Produto. 

DADOS DE MARCAÇÃO CE 

 

Produto: Primeplaster-CAL HPF 

Código de Identificação do Produto: REB01177 

Utilização: Argamassa de Reboco de Cal hidráulica fluída para a realização de 

chapisco, ancoragem e consolidação de suportes, por projeção. 

Norma de Referência: EN 998-1:2016 
Sistema de Avaliação: 4 
Declaração de Desempenho Nº: PQ01_63 

PRIMEFIX – Colas e Argamassas Técnicas, Lda. 
Zona Industrial das Almas das Domingas 

3780-244 Aguim  
Anadia - Portugal  

Características Essenciais  Desempenho 

Especificações técnicas 

harmonizadas 

EN 998-1:2016 

Reacção ao fogo  Classe A1 
Decisão da Comissão  

96/603/EC 

 

Aderência  ≥ 0,3 N/mm2-FP:b EN 1015-12 

Resistência à Compressão  CS III EN 1015-11 

Absorção de água por 
capilaridade  

Wc0 EN 1015-18 

Permeabilidade ao vapor de água, 
µ  

µ ≤ 5/20 EN 1745:2012 (TAB A12) 

Condutividade Térmica 
(Valor tabelado)  

0,47 W/mºK 
EN 1745:2002 (TAB A12) 

EN 1015-10 

Durabilidade  Validada pelas classes de desempenho declaradas 

Os dados técnicos apresentados estão de acordo com a Declaração de Desempenho do Produto. 
A data de produção, o tempo de vida útil, as condições de armazenamento, de aplicação e de 
segurança são mencionados na Embalagem e/ou na Ficha Técnica e/ou na Ficha de Segurança do 
produto.  
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Colas e Argamassas Técnicas, Lda 
Zona Industrial das Almas das Domingas 
3780-244 Aguim  
Anadia - Portugal 
Tel. +351 231 516 371 
Tlm. +351 918 454 651 
Fax. +351 231 516 381 
info@primefix.pt 
www.primefix.pt 

Reboco de Cal Hidráulica  fluída para a realização do chapisco /ancoragem / consolidação por 
projecção. 


